Automatisierung im THT-Bereich

SEHO StreamLine: Schlussel zur Sicherung der Wettbewerbsfahigkeit

Komplettlésungen fir Létprozesse und automatische Fertigungslinien
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Herausforderungen in der THT-Fertigung

Produktvielfalt

Steigende Zahl von Baugruppen und Varianten

Nachfrageschwankungen

Flexible Anpassung der Sttickzahlen

Qualitatsanspriiche
Y 7 Gleichbleibend hohes Niveau erforderlich



Menschlicher Faktor in der Prod

Selio

Krankenstande

FUhren zu Produktions-
verzogerungen

ktion

Fachkraftemangel

Steigende Lohnkosten,
hohere Fehleranfalligkeit
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™

Ruckverfolgbarkeit

Volistandige Prozess-
dokumentation erforderlich
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Ist-Situation in THT-Fertigungen ‘

’I
2

AN
MANUELLE PROZESSE

Zeitintensiv, kostspielig,

Qualitats- und Taktzeitprobleme
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Automatisierungsansatz

Bedarfsgerechte Auslegung
Nur notwendige Automatisierung integrieren

\V/elIE
Lean- Automati-
Konzepte sierung

Mensch-Maschine-Interaktion
Ergonomische und benutzerfreundliche Gestaltung

Zukunftsfahigkeit Manuelle
. . . Prozesse
Skalierbare und erweiterbare Lsungen

Selio
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Individuelle Anpassung

Ergonomie Raumliche Gegebenheiten

Betriebliche Ablaufe
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Zukunft in der THT-Fertigung: atisierung nach Mal3 ‘

Analyse

Bedarfsermittiung und Ist-Zustand

Planung

Individuelle Lésungskonzepte

Umsetzung

Schrittweise Automatisierung

Optimierung
Selio

Kontinuierliche Verbesserung

I
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Beispiele fur Automatisierungskempoenenien
In der THT-Fertigung
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Handlingzelle

z.B. fur
Wasserpumpen
mit

Boschzuflhrung

Selio
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Handlingzelle

far Getriebesteuerung

Selio
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Manipulatoren

6- Achs-Roboter

Selo Pick & Place-Achse mit
— Parallelgreifer




Puffersysteme

m Puffer mit 34 Ablagefachern
= Be- und Entlademodul getrennt

m Ausgabestation zum Entladen und

Vorbestucken von Leiterplatten,
iIn Kombination z.B. mit einem Cobot

Selio
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Puffersysteme

= Beladeeinheit

= Entladeeinheit

= Einfach- oder Doppeleinheit

= Gut-Schlecht-Sortierung bei
Entlader mdglich

= auch geeignet fur Logistik

= SMEMA-Schnittstelle,
auch mit Fremdanlagen
einsetzbar

Selio
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Puffersysteme

= Fir Bareboard und WT

SHoSremmr

= 4 Pufferplatze
= Kuhlung optional

= SMEMA-Schnittstelle,
auch mit Fremdanlagen
einsetzbar

Selio

= Durchgangsmodul
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FTS-Handling mit FlexBot

) : Fahrzeug
= Routenflhrung via _
Band = Laufzeit:
12-16 h
= Barcodes am . T |
Boden zur 2ralg(; ast netto:
Aktionswahl > kg

= Rollentransport
= Forderband

=  Kommunikation
mit Steuerungen

tber Smartbox = auch automatische

Ladefunktion
verflgbar
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Steuerung und Software ‘

Start / 12:51:10
FEHLER el

Anlage
TP-
System

Visualisierung Handling

Selio




Selective | Reflow | Wave | AOIl | Automation & Handling | Know-How

Komplettlosung Made by SEHO

MWS 2340 mit Handlingsystem

m Entladestapelpuffer mit Kiihlung

m  Wendestation mit 3 Ebenen flr
Routing und
Richtungskompensation

I | o | T T

m Handlingeinheiten doppelt mit
jeweils 4 Pufferfachern

m Ergonomische Arbeitsplatze

m Integration von
THT-Bestuckautomat

Selio
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Komplettlosung made by SEHO

MWS 2340 mit vollautomatischer Bestlickung und Handling von Werkstlcktragern

m THT-Bestlickung
m Optische Inspektion: Besttickkontrolle
m Einsetzen in WT's
m LoOtprozess

m Niederhalter 6ffnen

m Baugruppe aus WT entnehmen

m Optische Inspektion:
oben und unten

m Sortierung pass/fail

Selio
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Vorteile der Automatisierung ‘

Standardisierte Module bilden den . .
Ausgangspunkt fir individuelle A Effizienzsteigerung
Losungen

A Qualitatsverbesserung
ZIEL
Skalierbare Automatisierung _ Flexibilitat




Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit

Wir freuen uns auf lhre Fragen
und Diskussionspunkte

5 ""‘ A @ Automatisierung

Know How




	Folie 1: Automatisierung im THT-Bereich SEHO StreamLine: Schlüssel zur Sicherung der Wettbewerbsfähigkeit
	Folie 2: Herausforderungen in der THT-Fertigung
	Folie 3: Menschlicher Faktor in der Produktion
	Folie 4: Ist-Situation in THT-Fertigungen
	Folie 5: Automatisierungsansatz
	Folie 6: Individuelle Anpassung
	Folie 7: Zukunft in der THT-Fertigung: Automatisierung nach Maß
	Folie 8: Beispiele für Automatisierungskomponenten in der THT-Fertigung
	Folie 9: Handlingzelle
	Folie 10: Handlingzelle
	Folie 11: Manipulatoren
	Folie 12: Puffersysteme 
	Folie 13: Puffersysteme
	Folie 14: Puffersysteme
	Folie 15: FTS-Handling mit FlexBot
	Folie 16: Steuerung und Software  
	Folie 17: Komplettlösung Made by SEHO
	Folie 18: Komplettlösung made by SEHO
	Folie 19: Vorteile der Automatisierung
	Folie 20

