Wellenlotsystem SEHO MWS 2300

Innovative Details senken Fertigungskosten

Komplettlésungen fir Létprozesse und automatische Fertigungslinien
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Potenzial nd nachhaltigeren Lotprozess

ZIELE

* Reduzierung von Abfall
» Reduzierung des Ressourcenverbrauchs
» Reduzierung potenzieller Lotfehler

DURCH

* Verbesserung der Effizienz
= Erh6hung der Flexibilitat

E 77774 = Optimierung von Taktzeit und Durchsatz
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Stickstoffatmosphare ‘

m deutlich niedrigere Oxidbildung
- entsprechend geringerer Lotverbrauch
- niedrigerer Wartungsaufwand und
hohere Maschinenverfligbarkeit

m reduzierter Flussmittelverbrauch

m niedrigere Lotfehlerrate und héhere
Produktqualitat

m gr@@eres Prozessfenster teilbegaste Anlage Tunnelanlage

Oxidbildung in kg/Woche im 3-Schicht-Betrieb
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Kontrolle der Stickstoffatmosphare

Automatische Absaugregelung

m kein erhdhter Stickstoffverbrauch bel
unbemerktem Abfall des Absaugvolumens

m konstant stabile Atmosphéare und dadurch
gleichbleibend gute Lotergebnisse

Abluftsteuerung mit Luftmassensensor und Klappenstellantrieb

Selio
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Geringerer Lotverbrauch stoffatmosphare ‘

Weniger Lotabfall, der als frisches Lot wieder
zugefuhrt werden muss

NITROGEN

Selio 14,01
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Minimierung des Stickstoffverbrauchs

ECO-Mode

Automatische Reduzierung des
Stickstoffvolumens bei Inaktivitat

m automatisch nach x Minuten Inaktivitat
m automatisch zu festen Pausenzeiten

= manuell

Selio




Geringerer Flussmittelverbrauch

Selio

ssmittelmengenidberwachung
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m moderner HVLP-Spruhkopf
- hohere Ausnutzung des Flussmittels
- niedrigerer Wartungsaufwand

m Flussmittelmengenuberwachung stellt
Schwankungen bei der aufgetragenen
Flussmittelmenge friihzeitig fest

Soll
Fluxkopf1 33 ml/min

0.16 ml/dm?
3.5 ml/PCB

Fluxkopf2 33 ml/min
0.16 ml/dm?
3.5 ml/PCB

Ist

32 ml/min
0.15 ml/dm?
3.3 ml/PCB

30 mi/min
0.14 ml/dm? 3
3.2 ml/PCB e >

- .
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Geringerer Flussmittelverbrauch Jmentierter Flussmittelauftrag

m flexibel programmierbarer -

Speed

1 Conveyor 1 Wﬂcmimin Release Program I3
F | u SS m Itte I antrag Conveyor 2 Zﬁﬂﬂcmimin PCB’s | Frame I—Eﬂ nyﬂrnElEr‘ "
Conveyor 3 250 ilcmimin Frame Length 462 ﬂmm I 0 ZI c
Conveyor 4 25Ué||2l11il11il1 Frame Distance Zuﬂé’mm
- N . Conveyor 5 250 ilcmimin Frame Offset —ﬂﬂmm ':‘
b 8 h d B h C 3 ZEDﬂcmimin N2 Soldering | |
= bis zu 8 verschiedene Bereiche e [ !

Amount Amount

. Head1 | 5% mifmin  Headz [ 0= mijmin
elner Baugruppe sttt | 505 [ 505 [ 20 [ 2s0H [ o0 | 4
StartY 505 [ o [ esoi|[ s0 0- 0
Length Xd) 125ﬂ 125ﬂ 125ﬂ 125ﬂ uil uil
width (r) | 1005 [ 1003 [ 1ee e[ o[ o

m kein Flussmittelauftrag in allen
anderen Baugruppenbereichen H @ d

7= 7 # enormes Einsparpotenzial
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Geringerer Flussmittelverbrauch =i=![=le i 2 Ve

= individueller, produktspezifischer und
selektiver Flussmittelauftrag

m erheblich reduzierter
Flussmittelverbrauch von bis zu 80 %

m keine Ruckstande auf der Baugruppe,
kein Kriechen unter der Maske

Selio




Geringerer Flussmittelverbrauch

Selio

lectFlux | Taktzeitoptimierung
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_ 1 -
parallele Weitergabe | vorausschauende
Ubergabe

keine Option aktiv

parallele Weitergabe | vorausschauende
Ubergabe | Flux on-the-fly

keine

parallele Weitergabe |
vorausschauende Ubergabe

parallele Weitergabe |
vorausschauende Ubergabe |
Flux on-the-fly

ca. 62 sek.

ca. 45 sek

ca. 38 sek
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Niedrigerer Energieverbrauch en

SmartECO-Mode

Optimierter Aufheizprozess

m Vermeidung von Lastspitzen beim
Aufheizen der Létanlage

m zeitlich getrennte Ansteuerung der
Vorheizungen
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Niedrigerer Energiebedarf

70 % des Energiebedarfs beim Wellenl6ten wird im Vorheizprozess bendotigt.

“: 5 ! , Vorheizung

| Normalbetrieb: 14 KW im Mittel 5 ausgeschattet,

S I I """" Zinntemp  260°CI4 kKW
S S S PTS N B T\ VNorheizung ausgeschaltet,]
Z | | Zinntemp. 230°C- 1,5 kW
B o o e e ey I'LT ------------ S

] ; ' ™
o I Zeit: D30T0 | . Nt SN el L0 B e et A S i T
{ Wirklelstung ban 0 :
1 wirkleistung i 7,715
PR wirkleistung £ang 1,474 :
BT 6 ' ' BT 1zn ' ' ' EERED ' ' ' 57 th
Beispiel:

Anschlusswert 38 kW, Vorheizung: Infrarot und Quarz
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Niedrigerer Energiebedarf ‘

Effizienz vs Zeit fur 3 unterschiedliche Strahlerarten Eindringeffizienz vs Wellenlange fur 3 unterschiedliche Strahlerarten
Short Wave Medium Wave Long Wave
IR IR IR
100 %
o™ B 3 N B B 4 - - -
n 100%
5 .
N |
S P 20%
N 0% i{ Quartz heater
uq:) 30 to 60 seconds | 50% —
N
N 4 :
T / ‘ A0Be |—
/ Metal sheathed heater
20% // over 5 minutes 20%
0 1 5 ' 1 2 3 4 g

Wavelkength (um)
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Niedrigerer Energiebedarf Dzess mit Pulsarstrahlern ‘

Minimierung des Energieverbrauchs - standby: 3,5 kW
- aktiv: 11 kW (vergleichbar herkémmlichen Strahlern)

Quasi verzogerungsfreies Umschalten zwischen Produkten

- hohere Flexibilitat
- héherer Durchsatz

Video:
Schaltverhalten
Pulsarstrahler




Niedrigerer Energiebedarf 2ss mit Pulsarstrahlern
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= Gefahr der Uberhitzung leichter Produkte:
Aufwarmung des Tunnels durch Produkte mit hohem Leistungsbedarf

= Zuséatzliche Temperatursensorik im Tunnelbereich: Regulierung der Heizleistungen

Konstantes Vorheizprofil Gber breites Produktspektrum madglich

Schematische Darstellung Tunnel mit Temperaturfiihlern /_\
Welle

Einlauf — Auslauf
\ :

Fluxer Vorheizung B = T i
RS ERARS SN
e —— \

O

‘ Temperaturmessung o o
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Automatische Disenhdhenverstellung

Video: Automatische Dusenhdhenverstellung . N N N
m individuelle Dusenho6he fir

bis zu 16 verschiedene
Leiterplattensektoren

—

= Unabhangigkeit vom
Baugruppen- bzw.
Werkstucktragerdesign

m kein Einfluss auf die Taktzeit
m sSichere Benetzung
m hohere Flexibilitat

m grol3eres Prozessfenster
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Wellenhohe ‘

m Druck-/Bypass-Messung lokal und innerhalb der Duse

m Ultraschall aufwandiger Aufbau und Messbereich relativ grof3

m Wirbelstrom lokal und geringer Messbereich

m Laser-Mikrometer komplette Erfassung nur ftr Miniwelle sinnvoll

m Mess-Shuttle nicht mit der Anlage verbunden und nur bestimmte Anzahl mdglich

—~28 7

mﬂ Patentzeichnung

e Bypass-Messung

Patentzeichnung o
Wirbelstrommessung
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Automatische Wellenh6henmessung

Animation der Referenz-Wellenhéhenmessung

o™ /

Automatische Messung der Wellenhéhe und
automatische Korrektur innerhalb einstellbarer Toleranzen




Automatische Wellenhohenmessung
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Ausschnitt einer erzeugten Matrix mit Pin 1-8,
normierte Benetzung pro Sekunde

Kontaktmessleiste fir eine Lotwelle in Messstellung
(mit Welle und pneumatischem Zylinder)

1. Messung im ,Gut“-Zustand (Referenz)

2. Zeitliche Messungen
(Vergleich zur Referenz)

3. Abweichungen erkennen, wenn
7= /774 vorhanden, und im Toleranzfenster

== auf Referenzwert regeln

t Pini1 P2 P3 P4 PS5 P6 P7 P8

t0 0,20 0,21 0,22 0,22 0,23 0,24 0,21 0,19

t+1 0,21 0,28 0,29 0,28 0,27 0,29 0,26 0,25

t+2 031 0,35 0,37 0,37 0,38 0,34 0,38 0,34

t+3 040 043 0,48 0,45 0,47 045 042 0,40

X — Parameter der
gemessenen Welle wird
zur Bewertung genutzt

m n
X=m Y
 msxn Gxy

y=1x=1
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Automatische Wellenh6henmessung It

» Messbereich klein genug, um Turbulenz zu erkennen 0

= Die gesamte Welle wird erfasst Q

* In der Maschine integriert 0
* Temperaturstabil 0

* Unabhangig von der Wellenform Q

= Abweichungen werden erkannt und
automatisch korrigiert

= Nachweis Uber die Prozessstabilitat Q




Verbesserungspotenzial

sung in Zahlen
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Stickstoff Flussmittel

bis zu

20 %

= ECO-Mode

bis zu

20 %

= Uberwachung der Auftragsmenge

= mehrere definierte Sprihbereiche
(segmentierter Auftrag)

= SelectFlux

bis zu

30 %

= Pulsarstrahler nur bei Bedarf ein-
geschaltet
= ECO-Mode

bis zu

50 %

= Taktzeitoptimierung durch Pulsar-
strahler
= optimierbare Disenhdhe

bis zu

optimierter Aufheizmodus

Lotfehler/Nacharbeit

unbezahlbar

= Flussmittelmengentberwachung
= autom. DUsenhdhenverstellung
= autom. Wellenh6henmessung
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There's more to come: Roadmap!




Tunnelisolierung ildaufnahmen ohne Isolierunc
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Otanlagen

Tunnelisolierung In der praktischen Testphase

i ‘E&%@

\i
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Stickstoffregelung

- |RestO2 Ein man.

Ventil man.
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Aktuelle Lotdlusentests

1 Geschamndgletibarng - cna
LR
120
140
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100

-
|
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit

Wir freuen uns auf lhre Fragen
und Diskussionspunkte

5 ""‘ A @ Automatisierung

Know How
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